
  
 
 
TORNIO VERTICALE / CENTRO DI LAVORAZIONE, PER OPERAZIONI DI TORNITURA – FRESATURA – 

FORATURA - MASCHIATURA Monomontante a Traversa Mobile Modello VTM 200C 
 

Diametro piattaforma .................................................................................................................. mm 2.000 
Diametro max tornibile ................................................................................................................ mm 2.600 
Altezza massima a tornire ........................................................................................................... mm 2.400 
Potenza motore. .......................................................................................................................... kW 60 
Velocità di rotazione a variazione continua  ............................................................................... rpm 1,5÷280 
Numero di gamme ....................................................................................................................... nr. 2 
Peso max ammesso (a numero di giri  medio) ............................................................................ ton 33 
Sezione slitta RAM ...................................................................................................................... mm  260 x 260 
Corsa verticale slitta (RAM) asse “Z” .......................................................................................... mm  1.500 
Corsa asse “X” oltre il centro macchina....................................................................................... mm 1.450 
Velocità in rapido - assi Z e X...................................................................................................... mm/min 12.000 
Potenza motore azionamento mandrino utensili rotanti .............................................................. kW 30 
Max. velocità di rotazione in variazione continua utensili rotanti ................................................. rpm 3.000 
Gamme velocità rotazione mandrino utensili rotanti.................................................................... nr 2 
Precisione di posizionamento asse “C” ....................................................................................... sec              8 
Ripetibilità di posizionamento asse “C” ....................................................................................... sec              6 
Posizioni angolari programmabili asse “C” .................................................................................. Nr   360.000 
Peso macchina ............................................................................................................................ t  ~   55 

EQUIPAGGIAMENTO MACCHINA 
Controllo numerico SIEMENS 840D 
Piattaforma manuale in ghisa con no. 4 morse 
Magazzino utensili a disco a 20 posizioni 
Impianto liquido refrigerante e trasportatore trucioli – pressione utensili di tornitura 6 bar / pressione utensili rotanti 20 bar 
Dispositivo controllo utensili – sonda Renishaw 
Dispositivo controllo utensili di foratura/fresatura– Laser Renishaw 
Dispositivo controllo pezzi – sonda Renishaw 
Adattatori/Porta utensili CAPTO C8 
Testa di foratura/fresatura/maschiatura verticale 
Testa di foratura/fresatura/maschiatura orizzontale fissa a 90° 
 
 
POSSIBILITA’ DI CONSEGNA: FINE OTTOBRE 2009 – SALVO VENDUTO 
 
 
 
 
 
Contatti per maggiori informazioni: 
Sig. Platini Giuseppe (cell: 335.8341199) 
Sig. Romanini Andrea (cell: 366.6625592) 
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